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@ Lichtweilenleiter-Steckerhiilsen-Verbund 



(g) Lichtwellenleiter-Steckerhulsen-Verbund mit einem 
Lichtwellenleiter-Endabschnitt (11), der aus einem poly- 
meroptischen Faserkern (3) mit einer Reflexionsgrenz- 
schicht (5) und einer darauf nicht-trennbaraufgebrachten 
Kunststoff-Schutzschicht (4) besteht, und einer Stecker- 
hiilse (1), die den Lichtwellenleiter-Endabschnitt (11) um- 
greift und die einen Befestigungsabschnitt (6) aufweist, 
der auf die Schutzschicht (4) des Lichtwellenleiter-Endab- 
schnitts (11) aufgeprelSt ist, wobei der Befestigungsab- 
schnitt (6) mit einem Halteprofil (8) versehen ist, das in die 
Schutzschicht (4) eingreift, um die Steckerhulse (1) auf 
dem Lichtwellenleiter-Endabschnitt (11) zu verankern, 
ohne dabei in die Reflexionsgrenzschicht (5) einzugreifen. 
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1 

Bcschrcibung 
Technisches Gebiet 



Die Erfindung bclrifft einen Lichtwellenleiter-Steclcer- 
hiilsen-Verbund, derden Ubergang eines Lichiwellenleilers 
(nachfolgend auch mil "LWL" abgekiirzl) in einen Verbin- 
dungsstecker. Kopplungsstecker Oder deigleichen realisiert. 

Stand der Technik 

IZiwa in der Aulomobillechnik bestehl zunehmendes In- 
icrcssc am Einsatz von LWL. Hier sind jedoch besondere 
Anforderungen zu erfiillen, z. B. was mechanische Bean- 
spruchungen, fertigungslechnische Gesichtspunkle, Kosien 
etc. anbelangi. Dalier werden in diesein Bereich polymerop- 
tische LWL, d. h. KunststofT-LWL z. B. aus PMMA, gegen- 
ubcr Glasfascr-LWL bcvorzugt. 

Ein Problem beim Einsatz von LWL besteht in der Reali- 
sierung eines Ubergangs vom LWL in einen Sleeker. Der 
LWL muB an seineni Endbereich sicher gefaBt werden, um 
eine hohe Zugfestigkeit fiir die LWL-Anbindung zu erzie- 
len. Weiterhin ist eine genaue Positionierung des LWL-End- 
bereichs im Sleeker erforderlich, um eine gute Ubertragung 
des oplischen Signals zu gewiihrleislen. Femer soli die An- 
bindung des LWL eine moglichst geringe opiische Damp- 
fung mil sich bringen. Dariiberiiinaus soli die Konfektionie- 
rung von LWL rail Steckem moglichsl automatisierbar sein 
und kostengiinstig erfolgen. 

Aus deni deutschen Gebrauchsmusler DE 297 09 602 Ul 
ist eine Faserendhulse fur einen Polymerfaser-Lichtwellen- 
leiter bekannt, die durch Crimpung auf dem LWL befestigt 
wird. Die Faserendhulse isl in ilirer Innenbolirung ini 
Criinpbereich mil umlaufenden Vertiefungen versehen. 
Diese Verliefungen bewirken infolge der Crimp- Verfbr- 
mung eine fonnschlussige Verbindung, und zwar enlweder 
zwischen Endhulse und LWL-Unimantelung oder zwischen 
Endhiilse und LWL-Faserkem, wobci dann die Umniante- 
lung im Crinipbereich zuvor abisoliert wurde. 

Bei der Crimpung auf die Umniantelung besteht jedoch 
das Problem, daB es zwischen Faserkem und Ummantelung 
zu eineni sogenannlen Pistoning kommen kann, d. h. zu ei- 
nem Wandem des Faserkems innerhalb der Ummantelung. 
Dadurch ist die genaue Positionierung der stimseiligen End- 
flache des LWL-Faserkems nichl niehr gewahrleistel, was 
zu enlsprechenden oplischen Ubertragungsproblemen fiihrt. 
Bei der direkten Crimpung auf die zur Tolalreflexion des 
Lichlsignals erforderliche Grenzschichi des Faserkems, das 
sogenannie Cladding, ergibl sich folgende Schwierigkeil. 
Bei entsprechender Crimptiefe erhall man durch die form- 
schliissige Verbindung zwar eine ausreichende Zugfestig- 
keit, beschadigt dabei jedoch zwangslaufig das Cladding, 
was eine entsprechende opiische Dampfungszunahme und 
somil eine Beeinlrachtigung der oplischen Eigenschaftcn 
des LWL zur Folge hat. Oder man halt die Crimptiefe so ge- 
ring, daB zwar nur eine geringfugige Beschadigung des 
Cladding crfoigl, jedoch keinc ausreichende Zugfestigkeil 
iriehr gegeben ist. 

Bei ciner andcren Faserendhulse. die in der 
DE 44 10 444 Al beschrieben ist, sind in der Innenbohrung 
quer verlaufende Vcrzahnunjgen vorgesehen, deren scharfe 
Kanten sich in die LWL-Unimantelung einpressen, wobei 
das verdrangte Uraniantelungsmaterial von Aussparungen 
zwischen den Verzahnungen aufgcnoinmen werden soil. Die 
Bcfcstigung dcrFascrcndhiilsc auf dcin LWL crfolgt cniwc- 
dcr durch Aufcriinpen oder durch Aulschrauben millets ei- 
nes sclbslschneidcndcn Gcwindes. Uin ein Pistoning zwi- 
schen LWL-Unimanielung und TAVT.-Fascrkern zu vcniiei- 



den, isi hier allerdirigs bei der Konfektionicrung ein ver- 
gleichsweise aufwendiges Hot-Plate-Verfahrcn erforderlich, 
bei deni das enlmanlelte Faserende zur axialen Vferankening 
am Hiilsenende irichlerformig aufgeschmol/en wird. 

5 

Darslellung der Erfindung 

Der Erfindung liegl das technische Problem zugrunde, ei- 
nen Lichtwellenleiter-Steckerhiilsen-Verbund zu schaffen, 
10 der bei gcringer optischer Dampfung und unler Venneidung 
der Pistoning-Problematik eine hohe mechanische Auszugs- 
fesiigkeit bielel. 

Dieses technische Problem wird erfindungsgemaB von ei- 
nem Lichiwellenleiier-Sieckerhulsen-Verbund mil den 
15 Merkmalen des Paienianspruchs 1 gelosl. 

Der erfindungsgemaBe Verbund beinhaltet einen Lichl- 
wellenleiier (LWL), der aufgebaut ist aus einem polymerop- 
Uschcn Faserkem mil cincr darauf bcfindlichcn Rcflcxions- 
grenzschichl (Cladding) und einer mil der Reflexionsgrenz- 
20 schicht und damit dem Faserkem nicht-trennbar verbunde- 
nen Kunststoff-Schulzschichl (Inner Jacket). Gegebenen- 
falls isl die Kunststoff-Schutzschichl noch mil einer abiso- 
lierbaren Kunstsloff-Ummantelung (Outer Jacket, Mantel) 
umgeben. Deranig aufgebaute LWL sind als Spezial-Aus- 
25 fiihrungen bekannl. 

Der polymeroptische Faserkem besteht in der Regel aus 
PMMA (Polymelhylmetacrylat) oder aus PC (Polycarbo- 
nat). Die Reflexionsgrenzschicht - haufig als "Cladding" be- 
zeichnet - besteht aus einem Polymer mil hoherem Bre- 
30 chungsindex als der Faserkem und isl bekanntermaBen fiir 
die Tolalreflexion der im Faserkem gefiihrten Lichlwellcn 
erforderlich. Die nichttrennbar auf das Cladding aufge- 
brachte Kunslsloff-Schutzschicht - auch als "Inner Jacket" 
bezeichnel bestehl aijs Kunstharz, einem Polymermaierial 
35 oder ggfs. aus eineni Lack oder dergleichen. Die abisolier- 
bare Uminanlelung dienl als chemischer und mechanischer 
Schutzmantel und besteht je nach den konkrelen Anforde- 
rungen und Einsatzbedingungen aus PA (Polyamid), PE 
(Polyethylen), PVC (Polyvinylchlorid) oder dergleichen. 
40 Weiterhin umfaBt der erfindungsgemaBe Verbund eine 
Steckerhiilse, die am zuvor erlaulerten LWL einen Endab- 
schnitt umgteift, an dem die LWL-Schutzschicht (Inner Jak- 
ket) freiliegt, d. h. ggfs. isl die Ummantelung abisoliert. Die 
Steckerhiilse weist einen Befestigungsabschnitt mil einem 
45 im Inneren der Hiilse vorgesehenen Halteprofil auf. Der Be- 
festigungsabschnitt isl auf die LWL-Schutzschicht aufge- 
preBl, so daB das Halteprofil in die Schutzschicht eingreift. 
Dadurch ist die Sieckerhulse auf der LWL-Schuizschichi, 
also dem "Inner Jacket", verankert, wobei das Halteprofil 
50 nicht in die LWL-Reflexionsschicht, also das "Cladding" 
eingreift. 

Durch diesen erfindungsgemaBen Verbund aus Stecker- 
hiilse und Lichiwellenleiter erhall man hohe Auszugskrafte. 
d. h. der LWL ist zuverlassig mechanisch in der Stecker- 

55 hiilse verankert und ein Herausziehen des LWL aus der 
Hulse bei der weiteren Handhabung Oder unier den im Be- 
irieb auflreienden mechanischen Belasiungen wird wir- 
kungsvoll vermieden. Dadurch, daB das Halteprofil des Be- 
festigungsabschnitls der Sieckerhiilse in die Schutzschicht 

60 des LVk'L eingcpreBi ist, liegl eine formschlussige Veranke- 
mng zwischen Faserkem und Sieckerhulse vor. Denn die 
Schutzschicht ist untrennbar mil dem Cladding und somit 
mil dem Faserkem verbunden, so daB keine nachtragliche 
Relaiivverschiebung zwischen Faserkern/Cl adding und 

65 Schutzschicht siatifindcn kann. Folglich ist die prazisc Aus- 
richlung der LWL-Endflache in der Steckerhiilse dauerhafi 
sichergesiclll. Eine evenlucll auftrclendc Verschiebung der 
ggfs. zusatzlich vorhandcncn abisolierbaren auBcrcn Um- 
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maniclung in bczug aufdcn mil dcr Schuizschichi vcrsehc- 
nen Fascrivem isl bci dererfindungsgeniaDcn Losung unpro- 
blematisch, da der Faserkcm von dcr Steci(crhulse direkl an 
seiner Schulzschichl "gegriffen" wird und so der Faserkcm 
trotzdeni richtig posilionieit bleibt. Da bei dem erfindungs- 
gemaBen Verbund das Halteprofil in die Schutzschichi und 
nicht in die Reflexionsschichl (Cladding) des LWL eingreifu 
werden die opiischen Eigenschafien des LWL durch das 
Aufpressen der Sieckerhiilse kaum beeintrachligl und man 
hat nur eine sehr geringe oplische Dampfungszunahme. 

Der Lichtwellenleiler-Sleckerhiilscn- Verbund kann dann 
in einem Sleckerumgehause. in derRegel einent Kunslsioff- 
gehause, festgelegt werden, z. B. auch zusamnien mitweiic- 
ren, mil Steckerhiilsen vorkonfektionierten Lichtwellenlei- 
tem. 

Fiir den Fall. daB der LWL - wie bereits erlautert - mil ei- 
ner abisolierbaren Unimantelung versehen isi, ist es zweck- 
maBig, daB sich die am abisolicrtcn Endabschnitl aufgc- 
preBte Steckerhulse itiit einem Hiilsenbereich noch bis iiber 
einen benachbarten ummantellen LWL-Abschnilt erslreckt. 
So wird das konfektioniene LWL-Ende von der Slecker- 
hulse voilstandig eingefafit und geschiitzl. In einer Ausfiih- 
rungsvariante weist der genannte Hiilsenbereich ebenfalls 
einen Befestigungsabschnitt mil einem innenliegenden Hal- 
leprofll auf. Dieser Befesligungsabschnill wird aufdie Uni- 
mantelung aufgepreBt, so daB das Halteprofil in die Ununan- 
telung eingreift. Man hat dann also zwei separate Befesti- 
gungsabschnitte, einen zum EingrifF in die LWL-Schutz- 
schicht und einen benachbarten zum zusatzhchen Eingriff in 
die LWL-Ununantelung. Dadurch kann die Auszugsfestig- 
keit des LWL in der Steckerhiilse weiter gesteigert werden. 
praktisch ohne zusatzliche optische Dampfungszunahme. 

Vorzuesweise ist das Halteprofil (bzw. die beiden Halte- 
profile) ein Innengewinde, dessen Gewindetiefe nur zu ei- 
nem Bruchteil der Nenngewindetiefe ausgebildcl ist. Da- 
durch erhalt man ein Innengewinde mil trapezfonnigen 
Ranken, die eine relativ groBe Auflageflache bieten. Auf 
diese Weise greift das aufgepreBte Halteprofil schonend in 
die LWL-Schutzschicht ein, ohne daB die darunterliegende 
Reflexionsgrenzschicht beschadigt wird. Insbesondere ein 
Durchstechen der Schutzschicht bis hinein in die Reflexi- 
onsgrenzschicht kann durch die "abgestumpften" Gewinde- 
flanken vermieden werden. Das Verhaltnis von tatsiichlich 
ausgebildeler Gewindetiefe zur Nenngewindetiefe sollte da- 
bei im Bereich von 0,2-0,75, bevorzugt im Bereich von 
0,2-0,5 liegen. Altemativ kann das Halteprofil (bzw. die bei- 
den Halteprofiie) in Form von Rillen, Riefen, Noppen, Vbr- 
spriingen, Einkerbungen oder dergleichcn ausgebildet sein, 
um eine gute Riickhaltefunktion in der Eingriffsschichl zu 
erreichen, ohne daB darunterliegende Schichten in nachteili- 
ger Weise beschadigt werden. 

Vorzugsweise wird der Befestigungsabschnitt auf die 
LWL-Schulzschichl aufgecrimpt, da sich der Crinip-ProzeB 
mit einer kurzen Takizeil prozeBsicher realisieren laBt. Falls 
zusatzlich zum ersten Crinipbereich auf die LWL-Schutz- 
schicht ein zweiter Crimpbereich auf die LWL-Ummante- 
lung vorgesehcn ist, kann ein zweistufiger Crimpvorgang 
durchgetTihrt werden. Die Crinipung sollte so durchgefiihrt 
werden, daB eine luoglichsl gleichniaGige Verleilung dcr 
Crihipkrafte auf den Uiiifang des LWL gegeben isi, etwa 
wie es bei einer Stem-, Vierfach-, Sechsfach-Crimpung oder 
dergleichcn der Fall ist. 

Die Steckerhiilse ist vorzugsweise aus Metall heigestellt. 
sie kann jedoch auch aus Kunsisioff besiehen. 

ZwcckniaSigcrwcisc wcist die LWL-Schulzschichl cine 
geringere Harte auf als dcr polymeropiische Fascrkern, da- 
mil das Aufpressen des Sieckerhulsen-Halteprofils nichi dcri 
Faserkcm defoniiierl, sondem zu einem EingritT in die 



Schuizschichi tlihri. Die Schuizschichi wird dabei bcim 
Aufpressen der Steckerhiilse dcfomiiert, jedoch bleibt dcr 
Faserkem praktisch delbmialionsfrci. 

5 Kurzbeschreibung dcr Zeichnungen 

Zum besseren Verstandnis und zur weiteren Beschreibung 
wird die Erfindung nachfolgend anhand eines Ausfiihrungs- 
beispiels mit Bezug auf die beigefiigten Zeichnungen naher 
10 erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schemaiische Seilen- bzw. Langsschnittan- 
sicht eines Ausfuhrungsbeispiels des erfindungsgemaBen 
Lichtwellenleiter-Steckerhiilsen-Verbundes; 

Fig. 2 einen vergroBerten Teilausschnitt aus Fig. 1; 
13 Fig. 3 eine vergroBerte Quetschnittsdarsteliung enllang 
der Schnittlinie A-A in Fig. 1; 

Fig. 4 ein Diagraiimi, das fur den erfindungsgemSBen 
LichtwcUcnlcitcr-Stcckcrhiilscn-Vcrbund schcraatisch die 
Relation zwischen Criinpiiefe und Dampfungszunahme so- 
20 wie Crimptiefe und Auszugskraft darstellt. 

Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung 

Fig. 1 zeigt den Verbund aus einer Steckerhiilse 1 und ei- 

25 nem Lichlwellenleiler (LWL). Der LWL besteht - von innen 
nach auBen - aus einem polymeroplischen Faserkem 3 mit 
Cladding 5, einer damit nicht-losbar verbundenen Schutz- 
schicht (Inner Jacket) 4 und einem diese Schuizschichi um- 
gebenden abisolierbaren AuBenmantel 2. Im Beispiel be- 

30 tragi der Faserkem-Durchniesser 980 pm und die Cladding- 
Wandslarke 10 pm, so daB der Durchmesser des Faserkems 
3 mit Cladding 5 10(X) piii beiragt. Die Schutzschicht 4 
weist im Beispiel eine Wandstarke von 200 pni auf, was ei- 
nen Gesamldurchmesser fiir Faserkem/Cladding/Schutz- 
schicht von 1400 pm ergibt. Der AuBenmantel 2 hat im Bei- 
spiel eine Wandstarke von 400 pm. so daB der ummanteite 
LWL einen AuBendurchmesser von 2200 pm aufweisl. Die 
einzelnen Schichtdicken konnen je nach den konkreten An- 
forderungen variiert werden. So kann z. B. bei gleichem 

40 Grunddurchmesser (Faserkem mit Cladding) die Schutz- 
schicht auch noch verringeii werden, etwa auf eine Wand- 
starke von 150 pm. Auch der AuBenmantel konnte z. B. auf 
eine Wandstarke von 300 pm reduziert werden oder aber bei 
Bedarf auch noch dicker ausgefiihrt werden als 400 pm. 

45 Von der Endflache 10 des LWL weg ist der AuBenmantel 
2 entlang eines Endabschnitls 11 abisoliert. Der LWL ist 
dann in die Steckerhiilse 1 eingeschoben, so daB sich die 
Endflache 10 am vorderen (in Fig. 1 linken) Hulsenende be- 
findet. 

50 Die Steckerhiilse 1 ist einstuckig aus Metall ausgebildet. 
Ein vorderer Hiilsenabschnilt mil einem erslen Crimpbe- 
reich 6 umgreift den abisolierten LWL-Endabschnitt 11 und 
ein hinlerer Hulsenabschnitt mit einem zweilen Crimpbe- 
reich 7 umgreift einen zum abisolierten LWL-Endabschnitt 

55 11 benachbarten, ummantellen LWL-Abschnilt 12. Der vor- 
dere Hulsenabschnitt ist mil seinem Innendurchniesser an 
den AuBendurchmesser der LWL-Schutzschicht 4 angepaBt 
und der hintere Hiilsenabschnilt mit einem vergroBerten In- 
nendurchniesser an den AuBendurchmesser des AuBenman- 

60 tels 2. Die Innendurchniesser der Steckerhulse 1 erlauben 
dabei ein Einfiihren des LWL in die Hiilse. In den beiden 
Crinipbereichen 6, 7 sind jeweils Halteprofiie 8, 9 in die In- 
nenflachen der Steckerhiilse eingebracht. Durch eine Crimp- 
verfoniiung an den Crinipbereichen 6, 7 werden die Halie- 

65 profile 8, 9 in den LWL cingcprcBl. Iin crslcn Crimpbereich 
6 greifi das Halleprofil 8 in die LWL-Schutzschicht 4 ein, 
um den LWL in der Hulsc in seiner Position zu fixieren und 
ein Wandern der Faser rclaiiv zur Hiilse zu vcrhindem. Im 
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zweiien Criinpbcrcich 7 grcifi das Halicprofil 9 in den LWL- 
AuCennianlel 2 ein, um die Auszugsfesiigkeil des LWL - 
zusatzlich zur ersten Crimpverankerung an der Schulz- 
schichl. 4 - weit.er zu erhohen. Nach der Crimpverbindung 
der Hiilse mit dem LWL wird die Endflache 10 des LWL fer- 5 
tigbearbeitet, um hier einc opliniale oplische tlbertragung 
zu gewahrleisten. Die AuBenkontur der Sieckerhiilse 1 isi 
iiberwiegend zylindrisch und ist mil Anlage- und Positio- 
nierabschniiten versehen, um die Hiilse in einem (nichi dar- 
gestellten) Steckerumgehause festlegen zu konnen. lO 

Fig. 2 veranschaulicht den Crimpbereich 6 in einer ver- 
groBerlen Ansichi. Das Halteprofil 8 ist hier als Innenge- 
winde mit einer reduzierten Gewindetiefe ausgefiihri, die 
etwa einem Drittel der Nenngewindetiefe entspricht. Da- 
durch weist das Halteprofil 8 trapezfomiige Flanken mil 15 
vergleichsweise groBen Auflageflachen auf. Zwischen zwei 
benachbarten Flanken betragt der Offnungswinkel ca. 60°. 
Durch den Crimpvorgang ist in dcm gczcigtcn Bcrcich die 
Wandung der Steckerhiilse 1 nach innen verfonnl und das 
Halteprofil 8 ist formschlussig in die LWL-Schutzschicht 4 20 
eingedriickt. Das Halteprofil 8 mit seiner relativ slumpfen 
Kontur greift dabei nicht in das darunterliegende Cladding 5 
und den Faserkem 3 ein. 

Wie Fig. 3 verdeutlicht, greift im Beispiel die Crimpung 
von vier Seilen (Vierfac-h-Criiiipung) gleichiniiBig iiber den 25 
Umfang an der Steckerhiilse 1 an und deformiert im Crimp- 
bereich die Hiilsenwandung. Auch die LWL-Schutzschicht 
4 wird dabei deformiert, jedoch bleibt der Faserkem 3 mit 
dem Cladding 5 praktisch frei von Deformationen. 

Fig. 4 veranschaulicht qualilativ (mit beliebiger Einheit) 30 
fiir den erfindungsgemaBen LWL-Steckerhiilsen-Verbund 
die Zusammenhange zwischen Crimptiefe, optischer Damp- 
fungszunahnie ini LWL und Auszugskraft des LWL aus der 
Hiilse. Das Diagramni bezieht sich dabei auf die Crimpung 
direkt auf die LWL-Schutzschicht (vgl. Crimpbereich 6 in 3.S 
Fig. 1) ohne zusatzliche zweile Crimpung auf den AuBen- 
mantel (vgl. Crimpbereich 7). Man erkennt, daB bei zuneh- 
niender Crimptiefe die Auszugskraft (obere Kurve) zu- 
nachst stark zuniimni und danach nur noch geringfiigig 
steigt. Die optische Dampfungszunahrae im LWL (untere 40 
Kurve) aufgrund von Beeintriichtigungen durch die Crim- 
pung fallt bei zunehmender Crimptiefe zunachst gering aus 
und steigt danach stark an. Somil ergibt sich ein giinstiges 
"Arbeitsfenster". Innerhalb dieses (in Fig. 4 markierten) 
Crimptiefen-Bereichs ist zum einen die Auszugskraft hoch 45 
und zum anderen die Dampfungszunahme gering. AuBer- 
dem kommt es innerhalb dieses "Arbeitsfensters" bei einer 
Variation der Crimptiefe zu keiner nennenswerten Anderung 
der Auszugskraft und der Dampfungszunahme. Daher kann 
der erfindungsgemaBe LWL-Steckerhiilsen-Verbund pro- 50 
zeBsicher hergeslellt werden, da prozeBbedingte Crimptie- 
fenabweichungen innerhalb des "Arbeitsfensters" toleriert 
werden konnen. 



schen ist. das in die Schutzschicht (4) eingreifi, 
um die Steckerhiilse (1) auf dem Lichtwellenlei- 
ler-Endabschnitt (11) zu verankem, ohne dabei in 
die ■Reflexionsgrenzschichl (5) einzugreifen. 

2. Lichlwellenleiler-SieckcrhUlsen-Verbund nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im AnschluB an 
den Lichtwellenleiter-Endabschnitt (11) der Lichtwel- 
lenleiter zusatzlich mil einer abisolierbaren Ummanle- 
lung (2) versehen ist, welche die Schutzschicht (4) um- 
gibt, und daB die Steckerhiilse (1) sich mit einem Hiil- 
senbereich bis iiber einen mil der Ummanlelung (2) 
versehenen Lichiwellenleiter-Abschnitt (12) erstreckt. 

3. Lichtwellenleiter-Steckerhiilsen-Verbund nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stecker- 
hiilse (1) iin genannten Hiilsenbereich einen weiteren 
Befestigungsabschnitt (7) aufweist, der auf die Um- 
manlelung (2) des Lichtwellenleiters aufgepreBt ist, 
wobci der Befestigungsabschnitt (7) mit cincm Halte- 
profil (9) versehen ist, das in die Uiiunantelung (2) ein- 
greifL 

4. Lichtwellenleiter-Sleckerhiilsen-Verbund nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zumindest eine Halteprofil (8, 9) dn Innenge- 
winde ist, dessen Gewindetiefe nur zu einem Bruchteil 
der Nenngewindetiefe ausgebildet ist. 

5. Lichtwellenleiter-Sleckerhulsen-Verbund nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Bruchteil 
von Gewindetiefe zu Nenngewindetiefe im Bereich 
von 0,2-0,75 liegt, vorzugsweise im Bereich von 
0,2-0,5. 

6. Lichtwellenleiter-Steckerhiilsen-Verbund nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zumindest eine Halteprofil (8, 9) in Form von 
Rillen, Riefen, Noppen, Vorspriingen oder Einkerbun- 

gen ausgebildet ist. 

7. Lichtwellenleiter-Sleckerhiilsen-Verbund nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zumindest eine Befestigungsabschnitt (6, 7) 
der Steckerhiilse (1) auf den LichtweUenleiter aufge- 
crimpt ist. 

8. Lichtwellenleiier-Steckerhiilsen-Verbund nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kunststoff-Schutzschicht (4) eine geringere 
Harte aufweist als der polymeroptische Faserkem (3). 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patenianspriiche 



1. Lichtwellenleiter-Steckerhiilsen-Verbund mil 

- einem Lichtwellenleiter-Endabschnitt (11), der 
aus einem jxilymeroptischcn Faserkem (3) mil ei- 
ner Reflexionsgrenzschicht (5) und einer darauf 63 
nichl-trennbar aufgebrachten Kunstsloff-Schutz- 
schicht (4) bestehl, und 

- einer Steckerhulse (1), die den Lichtwellenlei- 
ter-Endabschnitt (11) umgreift und die einen Be- 
festigungsabschnitt (6) aufweist, der auf die 65 
Schutzschicht (4) des Lichtwcllcnlciicr-Endab- 
schnills (11) aufgepreBt ist. wobei der Bcfesti- 
gungsabschnill (6) mit einem Halteprofil (8) ver- 
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